вә екстрактлығын хејли азалмасы мүәј- 
јән едилмишдир. Бунунла бәрабәр, ҝө- 
рүндүјү кими бу вахт шәрабда фенол 
маддәләринин мигдарынын, учучу тур- 
шулуғун вә спиртлијин аз да олса арт- 
масы һалы мүшаһидә едилир. | 
Шәраб нүмунәләриндә спиртлијин 
артмасы, ингредиент кими әлавә еди- 
лән ҹөвһәрин тәркибиндәки спиртлик 
фаизинин јүксәк олмасы илә изаһ еди- 
лир. Ејни заманда, хусусу чәкинин вә 
екстрактлығын ашағы дүшмәсини дә бу 
факторла бағламаг олар. 
Органолептик ҝөстәриҹиләринә 
көрә Ш вариантда 400 гр, нектар чев- 
һәри әлавә олунан шәраблар хүсусилә 
фәргләнмишләр вә дегустасија заманы 
ағ сүфрә шәраблары 9,2 балл, гырмызы 


сүфрә шәраблары исә 8,9 балл илә ги). 
мәтләндирилмишләр. 

Нөвбәти тәҹрүбәләр чәһрајы десерт 
шәраблары үзәриндә апарылмышдыр, 
Бунун учун 16% һәҹм спирти, 15 5 
г/100 см* шәкәри вә 4,7 г/дм3 титирлә. 
нән, туршулуғу олан чәһрајы десерт 
шәрабы һазырлаймышдыр. Базырлан- 
мыш бу шәрабларын үзәринә 1997-4 
илдә гојулмуш тэчрубэдэн фәргли ола. 
раг, нектар мөвһәри дејил, Јабаны үзү. 
мун гуру чичәкләри 250 вә 350 гр һе. 
сабы илә әлавә едилмишдир. Алын- 
мыш шәраблар үзәриндә кимјәви ана- 
лизләр апарылмышдыр. Чәһрајы десерт 
шәрабларынын физики-кимјәви ҝөстә- 
риҹиләри 2-ҹи ҹәдвәлдә верилир. 


Чәһрајы десерт шәрабларынын физики-кимјәви ҝөстәриҹиләри 


№ Шәраб материалынын Һансы илин Спиртлик 


($ һәчм) 


| ады мәһсулу 


# | Нэзарэт 


Чәһра]ы десерт 


шәрабы 1997 4,7 | 6,9 
2. Ҹәһрајы десерт шәрабы | | | | 
(250 гр гуру чичәк) 1997 16,5 5 4,9 9:2 
Е? | Ҹәһрајы десерт шәрабы 
(350 тр гуру чичәк) 1997 4.6 | 9,8 


Ҹәдвәлдән ҝөрүндүјү кими Ш вари- 
антдакы шәраб ән јүксәк дегустасија 
гијмәти алмышдыр. Бу шәрабын кеј- 
фијјәт ҝөстәриҹиләри (спиртлик 
16,5% һәҹм, шәкәрлик 15,7 г/100 смз, 
титирлэнэн туршулуг 4,6 г/дм*) тэ’ли- 
матда нәзәрдә тутулмуш Бејнәлхалг 
стандартлара ҹаваб верир. 

Гуру чичәк вурулмуш чәһрајы де- 
серт шәраблары 9,2 вә 9,8 балл, нектар 
ҹөвһәри вурулмуш ағ вә гырмызы сүф- 
рә шәраблары исә 8,9 вә 9,1 балл топ- 
ладығындан, нәтиҹә е'тибары илә сөј- 
ләмәк олар ки, чәһрајы десерт шәраб- 


Шәкәрлик | Титирләнән тур- 
(г/100 см‘) 


Г Жен 
шулуг (г/дм‘) | ги)мәти (балл) 


—+.. 


лары даһа јүксәк гијмәтләндирилиб. 

Үмумијјәтлә, јени технолоҝија әса- 
сында һазырланмыш “Нектар” типли 
әтирли шәраблар јүксәк дад вә кејфиј- 
Јәт ҝөстәриҹиләринә маликдир. Буна 
көрә дә республикамызда һәмин шә- 
рабларын истеһсалына башламаг мәг- 
сәдәујғундур. Әминик ки, бу тип шә- 
раблар нәинки дахили базарларда, һәм- 
чинин хариҹи базарларда да рәгабәтә 
таб ҝәтирәрәк өзүнәмәхсус лајигли јер 
тутаҹаглар. Јүксәк кејфијјәтли шәрабла- 
рын истеһсалы исә республика игтисади]- 
даты үчүн сәмәрәли амилә чеврилә биләр. 


_ „>. _ 


ТУНД ШӘРАБЛАРЫН ИСТИ ИШЛӘНМӘСИНИН 
ТЕЗЛӘШДИРИЛМИШ ТЕХНОЛОҜИЈАСЫ 


Ь.К.ФӘТӘЛИЈЕВ, 
техника елмләри намизәди 


Азәрбајҹан Дөвләт Кәнд Тәсәррү 


үсуси технолоҝијасы илә Һһа- 
зырланан Мадера вә Порт- 
вејн типли шәраблар МДБ 
өлкәләриндә, о ҹүмләдән дә мүстәгил 
дөвләтимиздә эн кениш истеһсал олу- 
нан түнд шәраблардандыр. Һәмин шә- 
раблара мәхсус хүсусијјәтләрин јаран- 


фаты Академијасы 


Масы вә формалашмасында һәлледиҹи 
рол ојнајан амилләрдән бири исти иш- 
ләмәдир. Исти илә ишләмә мүддәти, 
Температуру вә шәраб материалынын 
Тәркиби, еләҹә дә исти ишләнән мате- 
риала дахил олан оксиҝенин мигдары 
да бу просесдә әһәмијјәт кэсб едир. 


36 


Е ЕР асела о 


Бу тип шэраблары классик усулла 
(кунэш алтында-чәлләкләрдә) истеһса- 
лы узун муддет (3 ил вә даһа чох) ағыр 
зәһмәт тәләб олунмагла, шәраб итҝиси 
чох олур вә шәрабын алынмасы игти- 
сади ҹәһәтдән сәрфәли олмур. Ири 
габларда сун’и истиликдән истифадә 
едилмәклә шәрабы исти ишләдикдә 
(исти бухар, исти су илә) дә бу чатыш- 
мазлыглар тамамилә арадан галхмыр вә 
просеси низамламаг чәтин олур. _ 

Бу бахымдан өлкә, еләҹә дә јахын 
ВӘ узаг харичдәки бир сыра тәдгигат- 
чылар тәрәфиндән даһа тә'сирли вә 
сәмәрәли үсуллар тапмаг үчүн чәһдләр 
едилмиш вә едилмәкдәдир. Лакин он- 
ларын бир чоху баһа олмасы, тәтбиги- 
нин чәтинлији вә с. сәбәбләрдән өз сә- 
наје һәллини тапмамышдыр. 

Сон илләр е’мал сәнајесиндә елек- 
трик ҹәрәјанынын тә’сиринә әсасла- 
нан исти ишләмә үсуллары хүсуси ма- 
раг кәсб етмәкдәдир. Чох јүксәк тез- 
ликли електрик ҹәрәјанынын, индукси- 
Ја ҹәрәјанынын вә електроконтакт ҹә- 
рәјанынын тэ’сиринэ әсасланан усул- 
лар бу гәбилдәндир. Бу үсулларын үму- 
ми ҹәһәти ондадыр ки, бунларла мате- 
риалы ишләдикдә ҹәрәјанын електрик 
енержиси истилик енержисинә чеври- 
лир. 

Електроконтакт ишләмә үсулунун 
електрик ҹәрәјанынын тә’сиринә эсас- 
ланан диҝәр үсуллардан үстүн ҹәһәти 
исә һәм сабит, һәм дә дәјишән ҹәрә- 
Јандан истифадә едилмәклә Һәјата ке- 
чирилмәсидир. 

Оксидләшән шәраблар истеһсалын- 
да електроконтакт ишләнмәдән исти- 
Фадә олунмасы бир сыра тәдгигатчы- 
Лар тәрәфиндән (3.Н.Кишковски, 
В.И.Селиванов, А .Д.Джабраилов, 
Р.А.Ахтаханов), арашдырылса да мэсэ- 
Лә там әһатә олунмамыш вә өз практик 
һәллини тапмамышдыр. 

Бизим тәдгигатымызда гејд олунан 
чатышмазлыглары истисна едән гуру 
Ишләниб һазырланмыш вә сынагдан 
Кёчирилмишдир. Тунд шәрабларын 
алынмасында гурғу илә бәрабәр шәраб 
Материалынын тәркибинин дә әсаслы 
Ролу мэ’лум олдуғундан бу мәсәләјә 
Ваһид зәнҹирин ајры-ајры һәлгәләри 
Кими бахылмасы тәләб олунур. 
ҸЕ... Шәраб материалы мүхтәлиф 
& Жи үсулларла (“ағ үсулла”, 

ЗИНТИДӘ гычгыртмагла”, әзинтидә 
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сахламагла", “эзинтини 
Вә с.) һазырланмышдыр. 

Түнд шәраб материаллары купажа 
гәдәр вахташыры интенсив гарыш- 
дырылмагла маја чөкүнтүсүндә (2 аја 
гәдәр) сахланыр. 

Шәраб материалларыны лазым олан 
сәвијјәдә гуру маддәләрлә тэ’мин ет- 
МӘК мәгсәдилә салхымын дараг вә че- 
месиндән алынмыш екстрактлардан ис- 
тифадә олунур. Апарылан тәдгигатлара 
әсасланараг шәраб материалындан 
електроконтакт ишләнмә (сабит ҹәрә- 
јанла) илә тезләшдирилмиш үсулла 
түнд шәраблар истеһсалы үчүн апарат- 
техноложи схем ишләниб һазырлан- 
мышдыр. 

Мадера үчүн завода гәбул олунан 
үзүм гәбуледиҹи-гидаландырыҹы бун- 
керә төкүлүр, орадан мәркәздән гачма 
гүввәси илә ишләјән әзиҹи дараг ајы- 
рана өтүрүлүр вә дарағы ајрылыр. 
Әзинти насосла екстрактор-винифика- 
тора вә ја гыҹгыртма резервуарына ву- 
рулараг лазым олан кондисијаја гәдәр 
(бг) 100 см’ шәкәр галығы галанадэк 
(гыҹгырдылыр, сонра сыздырыҹы вә 
сыхыҹыја верилир. Өз ахымы илә вә 
сыхыҹыдан алынан ширә топланараг 
купаж резервуарына вурулур вә лазым 
олан түндлүјә гәдәр (19,5-20 һәҹм%) 
спиртләнир. Тәзә сыхылыб ајрылмыш 
дараг вә Ја ҹеҹә ферментлэшдирилир 
вә гарышдырыҹыја малик резервуара 
вериләрәк үзәринә шәраб-спирт мәһ- 
лулу (25-30 Һәҹм% түндлүкдә) әлавә 
олунур. Вахташыры гарышдырылмагла 
екстраксија (1-3 ај) просеси апарылыр. 
Сонра гарышыг күтлә сыхыҹыја вери- 
ләрәк сыхылыр. Алынан шәраб-спирт 
екстракты купажа истифадә үчүн ре- 
зервуара вурулур. 

Түнд шәраб материалы (шэкил) ре- 
зервуардан (1) насосла (2) мигдар өл- 
чәндән кечирилмәклә купаж габына 
вурулур. Үзәринә резервуардан (3) да- 
раг вә ҹеҹәдән алынмыш шәраб-спирт 
екстракты әлавә олунур. Купаж олун- 
муш шәраб материалы топлајыҹы ре- 
зервуара (6) истигамәтләндирилир вә 
орадан мадеризәләшмәјә верилир. 

Шәраб материалынын әввәлҹәдән 
гыздырылмасы (65-70°С) истилик-мүба- 
диләедиҹидә (7) јетишдирилмәси-тер- 
моизолә едилмиш резервуарда (8), ок- 
сидләшмәси-електрокимјәви кубла (9), 
идарәедиҹи блокда (10) апарылыр. 


газдырмагла” 


Електроконтакт ишләнмә әсасында мадера 
типли шэраблар истеһсалынын апарат-техно- 
ложи схеми 

І-шәраб материалы учун резервуар, 2-на- 
сослар, 3-екстракт учун резервуар, 4-мигдары 
өлчән, 5-купаж резервуары, 6-топлајыҹы ре- 
зервуар, 7-истилик мүбадиләедиҹи, 8-термоизо- 
ләедиҹи резервуар, 9-електрокимјәви куб, 10- 
идарәедиҹи блок, 11-вентилләр, 12-топлајыҹы, 
13-шәрабы ишләмәк үчүн резервуарлар. 


Шәраб материалынын електрокимјә- 
ви кубдан кечмәси мадеранын јЈетишмә- 
сини вә формалашмасыны тезлэшдирир. 
Бу заман кубда ерләшән електродлара 
верилән сабит ҹәрәјаны идарәедиҹи 
блокдан низамнамагла просесин сур’эти- 
ни идарә етмәк мүмкүн олур. 

Мадеризләшмиш шәраб материалы 
резервуардан (8), топлајыҹыја (12), ора- 
дан исә насосла (2), техноложи тэ’лима- 
та ујғун шәкилдә ишләнмәк үчүн резер- 
вуарлара (13) вурулур. 

Мадера типли шәрабларын тезләш- 
дирилмиш үсулла ]етишдирилмэсинин 
оптимал просеси сабит ҹәрәјанла (30- 
50А) електроконтакт ишләнмәдән исти- 
фадә едилмәклә 65-70°С температурда 
70-80 саат мүддәтинә баша чатыр. 

Алынмыш мадера шәраблары тәрки- 
бинә вә јүксәк органолептики кејфијјәт- 
ләринә ҝөрә сечилир. Гурғудан портвејн 
типли шәрабларын истеһсалында да ис- 
тифадә олуна биләр. Лакин бу заман ис- 
ти ишләнмә режими ]ухарыдакындан 
бир гәдәр фәргли характер дашыјыр. 
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ПЕРСПЕКТИВ ҮЗҮМ ФОРМАЛАРЫНДА ТОЗЧУГЛАРЫН 
ҺӘЈАТИЛИК ГАБИЛИЈЈӘТИНИН ӨЈРӘНИЛМӘСИ 


К. М. РАСИЗАДЭ, 
биолоки]а елмлэри намизэди 


Азәрбајҹан ЕА-нын ҝенетика вә селексија институту 


зүм тәсәррүфатларында 

тозланма башламаздан эв- 

вәл истифадә олунан сорт- 
ларын еркәк чичәкләринин тозҹугла- 
рынын фертиллијини сун’и шәраитдә 
өјрәнмәк ваҹибдир. Чүнки үзүмчүлүкдә 
функсионал диши чичәк групларына 
Малик үзүм сортлары чох әкилир, ер- 
кәк чичәкләрин тозҹуглары исә стери- 
ал олмагла дишиҹикләри мајаланма га- 
билијјәтинә малик олмур. Белә сортла- 
рын )уксэк фертилли тозлајыҹы сорт- 
ларла әкилмәси нәтиҹәсиндә тозланма 
нормал сәвијјәдә ҝетмир. Бэ’зи Һал- 


ларда икиҹинсли чичәк групуна малик 
үзүмлүкләрдә дә чичәкләрин тозланма- 
сы чох зәиф ҝедир. 

Тозҹуглары сун’и шәраитдә ҹүҹәр- 
дәрәк, эн Јүксәк фертиллији олан 
перспектив үзүм формаларыны сечмәк, 
селексијачылара јүксәк кејфијјәтли 
мәһсулдар вә давамлы сортларын алын- 
масында көмәк етмәк лазымдыр. Үзүм- 
чулукде мәһсулдарлығы артырмаг учун 
мүхтәлиф тәдбирләр системи мөвҹуд- 
дур. Бунлардан ән әсасы үзүм чичәклә- 
ринин сун’и вә әлавә тозландырылма- 
сы ишидир. Бу үсулун тәтбиг едилмәси 
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